
Cemex Latvia Broceni Plant
installs ReTec Bale-opener for SRF line
When Cemex Latvia wanted to increase their AF substitution rate, they went looking for bales. Good 
quality, high calorific SRF is available in bales on the international market. In this case the source is UK. 
Cemex Latvia plant is located only 100KM from the local port of Liepaja, so logistics is straightforward 
with bales being shipped as cargo with 2.000-3.000 tons per ship.

The challenge
Once at the plant the bales are stored in a 
large roofed hall, where the debaling and 
handling is also done.

Cemex Latvia feed approximately 20 tph 
through their AF system to the pre-calciner. 
The bales are mostly tied in plasticnet and 
always wrapped in several layers of wrap-
ping. The challenge was multitude:

1. SRF must be fed continuously mean-
ing the flow must be continuous and 
homogenous. I.e. the bale must be 
loosend completely.

2. Wrapping, netting and wires larger 
than 50 mm must be removed.

3. Capacity to be minimum 20 tph. 
4. A solution that is single to operate and 

very reliable.

In Cemex case the plant already had a 
smaller drum screen in place that originally 
was used as a bale-opener. The capa-
city was insufficient and the quality of the 
screening poor, plus the solution could not 
handle 1000 kg + bales without critical 
operational issues.
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CANDI Plastic Recycling begyndte i juli i år at bruge en QR1700 shredder til neddeling af plast. 
Virksomheden, som ligger i det sydlige Østrig, har specialiseret sig i at indsamle og behandle 
ikke-farligt affald. Der var flere funktioner der viste sig at gøre den 1-akslede UNTHA bedst 
egnet til jobbet, eksempelvis alsidighed, lavt energiforbrug og multifunktionel klap. 

Omfattende knowhow inden for materiale shredding
Produktionen af shreddere til materiale genvinding har længe været en fast bestanddel af UNTHA’s 
portefølje og som specialist inden for industriel shredding arbejder UNTHA konstant på at videreud-
vikle teknologien. Med den særdeles pålidelige QR-serie, har UNTHA formået at kombinere en række 
fordele i ét enkelt sortiment: Maskinen reducerer omkostningerne for kunden, deres arbejdsgang 
bliver optimeret og vedligeholdelsesplanen forenkles – alt dette på samme tid.
Efter en periode på 2 år, med omfattende udvikling og forskning, blev QR-serien første gang introdu-
ceret på IFAT 2016 i maj og er nu i brug i selskabet CANDI Plastic i det sydlige Østrig.

En all-rounder for CANDI Plastic
CANDI Plastic gik i 2001 ind i branchen for indsamling og behandling af ikke-farligt affald, med fokus 
på processen med at gøre plastik til genanvendelige granulater.

CANDI Plastic vælger ny QR-serie til materialegenvinding

fortsættes...



Virksomheden, der er placeret i Sollenau i det sydlige Østrig, behandler omkring 3.500 tons plast 
om året. Forventningerne til det nye shredding system var høje: ”Kunden var særligt på udkig efter 
en maskine, der ville være nem at rengøre og kunne håndtere en række forskellige materialer – især 
shredding af kabler og big bags var her afgørende”, siger UNTHA projektleder Arno Urbanek.

En kritisk succes faktor: Inddragelse af kunden i udviklingsprocessen
For at sikre at kundens ønsker blev mødt fuldt ud, forsynede UNTHA CANDI Plastic med en prototy-
pe af QR-serien da testene først startede.
Det betød at det var muligt for kunden at deltage i udviklingsprocessen og at alle opdagelser og re-
sultater kunne integreres i fremstillingen og finjusteringen af slutproduktet.

Netop denne proces var en af hovedårsagerne til, at CANDI Plastic valgte en UNTHA maskine. 
QR1700 formår at kombinere alle de fordele, der var afgørende for CANDI Plastic.
Shredderen håndterer uden besvær alle former for plastik, uafhængig af form, tilstand og egen-
skaber. Den er let at rengøre takket være dens multifunktionelle klap og dens sold system, der kan 
sænkes hydraulisk. En sikkerhedskobling beskytter enheden fra skader forårsaget af fremmedlege-
mer. Shredderen opnår også højere gennemløb i forhold til tidligere modeller, takket være den store 
diameter på rotoren og det øgede sold areal, alt dette kombineret med en vedligeholdelsesfri presse-
anordning.

“Indtil videre har QR1700 opfyldt alle mine forventninger. Jeg er specielt imponeret over dens multi-
funktionelle klap, der gør det let af fjerne fremmedlegemer og rengøre tragten. Takket være den store 
diameter på rotoren, er shredderen meget alsidig og i stand til at behandle stort set alle former for 
plastik,” siger Gheorghe Campan, administrerende direktør for CANDI Plastic.

Reducering af omkostninger takket være høj energieffektivisering
Når det kommer til udvikling af nye maskiner, så er effektivisering af energi altid et centralt krav for 
UNTHA og her er den nye QR-serie ikke en undtagelse. Med en nominel kapacitet på 75 kW – og et 
robust og universelt knivsystem – kombinerer maskinen maksimal overførselshastighed med et lavt 
energiforbrug. Denne markante reduktion af energiomkostninger er bare endnu en fordel, der gjorde 
at CANDI Plastic valgte QR1700.

Flere kunder vælger QR-serien
UNTHA Project leder Arno Urbanek anser det tætte samarbejde med kunden under udviklingsfasen 
som en kritisk succesfaktor. Takket være netop dette samarbejde, blev de tekniske egenskaber ud-
viklet, så de passer præcist til de krav branchen efterspørger. Det faktum, at kunderne sætter pris på 
denne tilgang afspejler sig UNTHA’s ordrebeholdning – i forlængelse af CANDI Plastic, har endnu 2 
kunder valgt UNTHA QR teknologi i løbet af meget kort tid.

UNTHA shredding teknologi:
Pålidelig shredding der går mere end 40 år tilbage!

UNTHA shredding teknologi udvikler og producerer kundetilpassede, pålidelige shredding systemer 
der bruges i en lang række anvendelsesområder – lige fra materiale genvinding til oparbejdning af 
affald til produktion af alternative brændstoffer.

Virksomheden blev grundlagt i 1970 og har hovedkontor i Kuchl nær Salzburg. UNTHA har mere end 
150 top kvalificerede medarbejdere og et verdensomspændende salgsnetværk der spænder over 40 
lande på alle kontinenter, hvilket placerer dem blandt verdens førende producenter i en ellers voksen-
de og fremadrettet branche.

The solution was simply to install the 
ReTec bale-opener in front of the existing 
drumscreen-opener, and convert it to a 
conventional drum-screen. With the SRF 
completely loosed, the screen can now very 
effectively screen the wrapping from the 
fluff. The output is very clean and homo-
genous flow of fluff, and the waste fraction 
is very pure, i.e. contains very little SRF.

Operational the solution is extremely reliable 
and with very low operating cost. The bale-
opener itself needs only 30 kW on average 
and the wear-parts are limited to the hardox 
ripperplates that can last up to 1.000 hrs. 
There is no issues with cleaning or wrap-
ping getting stuck anywhere or around the 
bale-openers ripperdrum. The system is 
operated by 1 operator who is also feeding 
the bale-opener with his wheel-loader. 

And then reality checks in
Bales are not just bales, it seems. Density 
varies, wrapping method and strength 
varies, not to speak of size and shape. This 
we all know, and therefore our bale-opener 
is constructed to be 100% versatile, i.e. it 
automatically open any kind of bale without 

any pre-adjustment mechanical or other-
wise.
However during commissioning in February, 
it was minus 20˚C inside the hall, and we 
suddenly had solid, hard frozen bales. Hard 
like rock. At first we were a bit anxious to 
see how the ripper coped, and it was a 

relief to see it just chipping away effortlessly. 
The infeed speed reduced a little-bit, but 
whit a nominal capacity of 60 tph, there is 
a long way to the needed 20 tph. Good to 
know, our bale-opener does the job!

ReTec develops, constructs and manufactures special machines for 
the waste and recycling industry. We offer practical solutions to our 
 customer’s needs, helping them increase profitability in their business.
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